Leonhardt

Wir definieren Prazision.



Graveur zum Komplettdi enstleister!

1960: Am Kiichentisch entschlieft sich der heutige Senior Giinter Leonhardi, In 2008 beginnt Leonhardt sich mit der Mikrobearbeitung im Erodierbereich, unter
hmen mit einer Produfktionsfliche von 12 m” zu griinden. Bereits 1963 wird anderem mit dem Poliererodieren und dem Drahterodieren bis Drahtdurchmesser
usgebaut. Mit dem ersten kompletten Spritzgiefpwerkzeug fiir Modelleisen- 0,02 mm zu beschifiigen. Das Giitesiegel TOP 100 bestitigt erstmals 2009 die
tet Leonhardr 1965 in neue Dimensionen. 1970 wird in der Mozartstrafpe 24 Innovationsstirke von Leonhardr. 2010 blicken Inhaber und Belegschafi mit

erkstatt mit 335 m? gebaut. Leonhardt beschdftigt zu der Zeit bereits 9 Mitar- Stolz auf 50 bewegende Jahre zuriick. Das Schwesterunternefimen Leroxid ® wird

beiter. Im selben Jahr wird das erste Spritzwerkzeug fiir Hochleistungskeramik herge- 2011 gegriindet, Leonhardr erhilt den EuroMold-Award in Gold fiir verschleif-
stellt. Der Einstieg in die CNC-Friistechnik mit 4-Achsen-Technologie erfolgt 1987, Jeste Formeneinsditze aus der erodierbaren Hochleistungskeramik ., Dimacer®*.

Dr. h. c. Wolfgang Leonhardt iibernimme das Unternehmen 1992 und lisst es als einer 2012 wird die Produktionsfliche des Stammhauses um 140 m? erweitert. Der
der ersten Graveurbetriebe in Deutschland 1996 nach DIN ISO 9001 zertifizieren. Messe-Newsletter und der Informationsfilm zu , Dimacer® gewinnen 2015 einen
Ab 1999 beschaifiigt sich das Familienunternehmen mir dem 5-Achsen-Simuliangrésen, SPE Automotive Award. Mit der Zertifizierung nach DIN 1SO 9100 wird Leonhardt
iibernimme zwischen 1998 und 2000 die Firma JATT mit 8 Mitarbeitern und entwickelt 2016 Pariner der Lufi- und Raumfahriindustrie, das Unternehmen gehort zum
bzw. produziert von da an auch Modelleisenbahnen. Mit dem Einstieg in die damals vierten Mal zu den einhundert TOP-Innovatoren des deutschen Mittelstandes.

noch neue 3D-Lasertechnologie setzt
Leonhardr 2003 erneut Mapsiibe,
diesmal im Abtragen ohne Friser.
Fiir das Projekt Goldbibel - weltweir
einmalig in dieser Aufmachung -

X X Der Firmengriinder Die erste Werkstatt - damals schon Die Expansion auf 45 m? Eine neue Ara beginnt mit dem Neubau Eine Kopierfrasmaschine Die groRe Werkstatt mit 335 m?
nunmi a]dd’ Umeme/zmen 200 5 dle Giinter Leonhardt mit Starkstromanschluss Produktionsfliche in der Mozartstralle aus den 70er Jahren fiir einen stetig wachsenden Maschinenpark

Ultrasonic-Bearbeitung auf 2006
wird Leonhardt mit dem EuroMold-

Award in Bronze ausgezeichnet.

Der Firmeninhaber
Dr.h.c. Wolfgang Leonhardt

Der erweiterte Standort MozartstraRe
im Gewerbegebiet von Hochdorf

Simultanfrasen in 5 Achsen zéhlt
zu unseren Kernkompetenzen

Eine neue CNC-Drahterodiermaschine wird
tiber das Dach an den Einsatzort gebracht

Eine CNC-Frdsmaschine mit
4-Achsen-Technologie

Spitzentechnik erfordert auch
hochqualifizierte Mitarbeiter



Al
WERKZEUGBAU IN TOPFORM

Unser Maschinenpark - Hightech in allen Facetten.
Beim 5-achsigen Simultan-/ HSC-Frasen, dem 4-achsigen Draht-

und Senkerodieren, der Ultraschall-komplettbearbeitung, der

Sle SUCh €. einen Dienstleister fir filigrane, komplexe und geometrisch anspruchsvolle Bauteile? 3D-Laserbearbeitung sowie dem Messen setzen wir bei unseren
Sie begniigen sich dabei nicht mit singuldren Fertigungsschritten, sondern verlangen auch Komplettlsungen? Maschinen ausschlieBlich auf hdchste Prézision. Makino, Hermle
Rationelle Fertigungsprozesse von Produkten mit anspruchsvollem Design setzen jedoch zunehmend die und Zeiss sowie andere namhafte Marken sind deshalb bei uns

Entwicklung geeigneter Mehrkomponentenwerkzeuge voraus. nicht nur notwendige Investitionen, sondern auch Vorausset-

zung fiir gleichbleibende Qualitat auf hochstem Niveau.

Von der Idee bis zur Serienproduktion.

. . Die Herstellung hochkomplexer Werkzeuge bis et

Wir bieten: : .
beherrschen wir ebenso wie 3D-Gravuren oder

filigrane Strukturen und Hochglanzpolituren

mebhr als ein Lohnfertiger: In mehr als 50

integralen Technologiedienstleister

kénnen wir uns bereits in der Pla
und leisten damit einen zusat

anspruchsvoller Projekte.

Ein starkes Team -
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PIONIER DER MIKROBEARBEITUNG

Sle SUCh €1. einen kompetenten Dienstleister fiir die prozesssichere Fertigung von funktionalen
Mikrostrukturen oder Mikrobauteilen fiir unterschiedliche Applikationen? Sie greifen dabei auf ein breites

Werkstoffspektrum zuriick und kommen aus Hightech-Branchen wie der Medizintechnik, der Luft- und

Raumfahrtindustrie oder der optischen Industrie? Sie setzen damit auf den Mega-Trend der Miniaturisierung.

Wir bieten:

Expertise in der Mikrobearbeitung.

Drahterodieren mit 20 um Drahtdurchmesser, 10 um Innen-
radien und 20 um bei Schlitzen - das ist Prazision, mit der wir
taglich umgehen. Beim Senkerodieren erreichen wir Genauig-
keiten bis zu 2 um bei Oberflachengtiten von Ra = 0,06 um.

Auch beim Mikrofrasen setzen wir Akzente: Selbst 20 pm-

Eckenradien haben wir in unserem Hause bereits realisiert.

Prazision als Markenzeichen.

Hightech hat bei uns Tradition. Konventionelle Verfahren und
neueste Technologien ergdanzen einander und verhelfen lhnen
zu groBBtmoglichem Nutzen bei gleichzeitiger Kosteneffizienz.
Bei der technologischen Auswahl machen wir deshalb keine
Kompromisse. Werkstoffe, Technologien und Maschinen sowie
das entsprechende Equipment sind bei uns perfekt aufein-

ander abgestimmt.

Freiformflaichen mit Simultanbearbeitung.
Speziell in der Luft- und Raumfahrt und in der Fluidtechnik
konnen unsere Bearbeitungsverfahren punkten. Nach d
5-Achs-Simultanfrasen kommen unsere ultraschallge
5-Achs-Schleiftechnik sowie das 3D-Laser-Abtrag
zum Einsatz. Das hat den Vorteil, dass sich sel

Bauteile in hochster Prazision herstellen la



HOCHLEISTUNGSKERAMIK
EROSIV BEARBEITEN

Sle SUCh €1N. nach hoch verschleiBfesten Funktionsteilen, die Sie an tribologisch, mechanisch und
thermisch stark belasteten Stellen einsetzen konnen? Sie wollen die Bauteile mit Stahl kombinieren und
suchen deshalb nach Materialien, die einen dhnlichem Warmeausdehnungskoeffizienten wie Stahl haben?

Erodierbare Hochleistungskeramiken eignen sich angesichts ihres Eigenschaftsprofils und ihrer Verschleil3-

festigkeit sehr gut fiir derartige Anwendungen.

Wil’ bieten: In Zusammenarbeit mit unserem Schwesterunternehmen Leroxid® fertigen wir Ihnen
Halbzeuge und Funktionsteile aus der erodierbaren Hochleistungskeramik DIMACER®. Die Keramik, die wir
gemeinsam mit dem Institut flir Fertigungstechnologie keramischer Bauteile an der Universitat Stuttgart
entwickelt haben, basiert auf einer Aluminiumoxid-Matrix. Feinste Titancarbid-Partikel sorgen

fur die elektrische Leitfahigkeit. DIMACER® zeichnet sich durch hohe Harte, gute

mechanische Festigkeit und Bruchzahigkeit aus. Harte und Elastizitat der
Keramik kénnen in bestimmten Grenzen variiert werden.
Dank unserer jahrzehntelangen Erfahrung in der
Keramikbearbeitung kdnnen wir lhnen auch hier

reproduzierbar prazise Funktionsteile garantieren.

30 pm

Typische Mikrostruktur

der erodierbaren Keramik DIMACER"

Ve

~1 Leroxid’

Erodierbare Keramik

Eine Marke der Leonhardt e. K.

GFK-Werkzeuge schiitzen.

DIMACER?® eignet sich ausgezeichnet flir Schutzeinsatze in Spritz-
gie3formen zur Verarbeitung abrasiver Werkstoffe wie glasfaser-
verstarkte Polymere. Hier sorgt DIMACER® fiir vielfach héhere
Standzeit. Instandsetzungsarbeiten und Ersatzinvestitionen

lassen sich so deutlich reduzieren.

Stark beanspruchte Mikrobauteile.

Die Miniaturisierung von Bauteilen bringt mit sich, dass die
wirkenden Belastungen sich auf deutlich geringere Flachen
konzentrieren. Herkdmmliche Materialien geraten dabei schnell
an ihre Grenzen. Wenn es auf dauerhaft zuverlassige Funktion
ankommt oder starke Reibungskrafte wirken, kann DIMACER®
seine Vorziige ausspielen, beispielsweise in Uhren und anderen

feinmechanischen Artikeln.

Eigenschaftsprofil konsequent ausnutzen.

Sein einzigartiges Eigenschaftsprofil macht das Material fir
viele weitere Anwendungen interessant. So werden DIMACER®-
Zahnrader in Pumpen eingebaut, die aggressive Medien

fordern. Auch die Luft- und Raumfahrtindustrie baut auf die

oD .

hochtemperaturbestiandige Keramik.




a1 KUNSTVOLL UND

GEKONNT GRAVIEREN

Manuell oder CNC-Gravieren.

Selbst Anspruchsvolles wird sofort erledigt.

Kostbarkeiten in Gold.

Leistungsspektrum:
B Standardschnittstellen
VDA, IGES, STEP, STL, DXF, Parasolid
B Unterstiitzung bei Produktentwicklungen
B Anfahrmale fiir Elektroden
B 4-Achs-Walzengravuren
B Prageklischees jeglicher Art
B Gravieren auf gangigen Spannsystemen
B Hohe Qualitdt bei Handarbeiten
z.B. Punzieren
B TeilegrofRe: 500 x 400 x 200 mm

FORMVOLLENDET

FRASEN MIT HIGHSPEED

Kernkompetenz Frasen.

Zeit- und Kosteneffizienz.

Breites Maschinenspektrum.

tlicke bis

Leistungsspektrum:
B Hochgeschwindigkeitsfrasen (HS

mit bis zu 40 000 rpm
B Hartfrasen bis 65 HRC
B 5-Achs-Simultanfrésen
B 5-Achs-Ultrasonic-Be

B Konventionelles
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UNSER KLASSIKER -
EFFIZIENTES ERODIEREN

Drahterodieren: Leistungsspektrum:
Hochste Prazision mit 0,02 mm-Draht. H Drahterodieren auch in 3D
B TeilegroBe: 380 x 250 x 200 mm
B Drahtdurchmesser von 0,25; 0,1; 0,07;
0,05 und 0,02 mm
B Poliererodieren mit Ra < 0,1 um
B Kurze Lieferzeiten beim Draht- und
Senkerodieren
Senkerodieren: B Prazision bis + 2 um

Wir bringen es in Form. B Abhol- und Bringservice auf Wunsch

GLANZVOLLES POLIEREN -

Starkes Oberflachenfinish.

Manuelle Feinarbeit.

DIE TOTALE REFLEXION

Leistungsspektrum:
B CNC-Polieren bis Ra = 0,1 um

B Erodier-Polieren bis Ra = 0,06 um
B Oberflachenbearbeitung bis
zum Hochglanz Ra = 0,05 um vo
Druck- und Spritzgussforme
B Teilegewicht bis 500 kg
B Serienteile

B Auf Wunsch biete

Vor-Ort-Servic



A FLACHENRUCKFUHRUNG
UND QUALITATSSICHERUNG

Scannen mit Scharfblick.

Taktiles Messen im Premium-Segment.

Leistungsspektrum: Der schnelle Weg zum ersten Bauteil.
B Taktiles 3D-Koordinatenmessen mit
Genauigkeitsklasse 1,8 um + L/300
B 3D-Laserscanner
B Flachenriuickflihrung mit gangigen
Formatangaben
B Umfassende Messprotokolle und
Erstmusterpriifberichte
B Schaden- und Gefiigeanalyse mittels Standards individuell nutzen.
Rasterelektonenmikroskopie
B Harteprifung nach Rockwell / Vickers
B Festigkeitspriifung
B Dichtebestimmung
B Hochgenaue Kontur- und

Oberflachenmessung
Gerne auch in Keramik.

RAPID PROTOTYPING -
ANSEHNLICHE MUSTERTEILE

Leistungsspektrum:
B Rapid Prototyping mittels
Stereolithographie
B Rapid Tooling mittels
FDM-Technologie
B Kompetenz fiir unge

Bauteile



i ULTRASCHALLBEARBEITUNG
FUR HARTEFALLE

Der letzte Schliff fiir Keramik und mehr.

Da beugt sich selbst das harteste Material.

Branchen:

B Medizintechnik

B Halbleiter-Industrie
B Automobilindustrie
B Optik-Industrie

B Werkzeug- und Formenbau

Werkstoffspektrum:

B Glas

B Hochleistungskeramiken
B Metallische Werkstoffe
B Korund

® Silizium, Germanium

m Verbundwerkstoffe

3D-LASERBEARBEITUNG -

GENAUIGKEIT IM FOKUS

Gebiindeltes Licht als produktives Werkzeug.

Wenn andere nicht mehr weiter wissen.

Fiir Reparaturaufgaben.

werden die

eren Sie es aus!

Leistungsspektrum:
B 4-Achs-Lasern
B Lasern mit Entformung

B Aspektverhaltnis 1:
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LEIDENSCHAFT ALS ERFOLGSBILANZ

Unternehmenskultur und Innovationskraft.

Leonhardt gehort zu den innovativsten Unternehmen des deutschen Mittelstandes.

2016 gelangte die fachkundige Jury des bundesweiten, brancheniibergreifenden Vergleichs
,TOP 100” zum 4. Mal zu diesem Urteil. Besonders unser maf3geschneidertes Innovations-
management konnte im Wettbewerb liberzeugen. Viele weitere Auszeichnungen zeugen
von unserer Innovationskraft. Unter anderem gewannen wir den begehrten EuroMold-Award

in Bronze und Gold.

'1 omold AWt mota
WI' ' ZERTIFIKAT ZERTIFIKAT

Top-Innovator
2016

Im Dienste unserer Kunden.

Leonhardt versteht sich als modernes Dienstleistungsunternehmen. Wir bieten einen erstklassigen
Service und legen dabei eine hohe Innovationskraft an den Tag. So profilieren wir uns auch als
Technologiedienstleister und Entwicklungspartner. Zahlreiche Entwicklungen aus dem Hause
Leonhardt sind patentrechtlich geschiitzt. Unter anderem erhielt Leonhardt schon 1996 das

Patent fiir Setzlettern aus recyclebarem, lebensmittelechtem Kunststoff.

Qualitat schwarz auf weil3.

Bereits 1996 erhielt Leonhardt die Zertifizierung nach DIN ISO 9001, 2016 das Zertifikat nach
EN 9100 fur die Luft- und Raumfahrtindustrie. Die qualitdts- und kundenorientierte Denkweise
garantiert im Hause Leonhardt die Wettbewerbsfahigkeit und den Erfolg. Sie treibt das Unter-

nehmen stets nach vorn.

®

Leonhardt

Wir definieren Prazision.

Leonhardt e.K.

Dr. h. c. Wolfgang Leonhardt
Mozartstral3e 26

73269 Hochdorf

Telefon + 49 (0)7153 - 9594-0
Telefax + 49 (0)7153 - 9594-99

info@leonhardt-gravuren.de
www.leonhardt-gravuren.de

Plochingen g1g Reichenbach

HOCHDORF

Notzingen

Richtuny Wendlingen , ,
Stuttgart/Karlsruhe Kirchheim

A8 Richtung

Munchen
Ausfahrt
Wendlingen Ausfahrf

Kirchheim-West Ausfahrt
Kirchheim-Ost




Leonhardt

Wir definieren Prazision.




