Individuelle Produktionsldosungen
> Einfache Bedienbarkeit
Personliche Beratung und Kostenoptimierung

Freek wird zur Fakuma die neue Infrarotstrahler-Generation spezi-
ell fiirs Thermoformen vorstellen Foto: Freek

Temperiertechnik Mit dem Ent-
wicklungsschwerpunktder Minia-
turisierung unterstiitzt das Sau-
erlinder Traditionsunternehmen
Friedr. Freek die fithrenden Heif3-
kanalhersteller in ihrem Bestre-
ben, immer kompaktere, prizise-
reund damit ressourcenschonen-
dere und energieeffizientere Dii-
senund Heiflkanilezubauen. Die
besondere Herausforderung bei

dieser Jagd nach Superlativenliegt
vor allem in der Einhaltung der
von Freekselbstauferlegtenhohen
elektrischen Priifstandards. So
halten selbst die winzigen 1,0 x
1,6 mm messenden Mini-Micro-
coils dank intensiver Entwick-
lungsarbeit mit Lieferanten, Un-
ternehmens- und Forschungspart-
nern 1.000 V Hochspannung und
liegen mit fast 1 GQ Isolations-
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blick auf eine gleichbleibend gute
und damiteffiziente Warmetiber-
tragung positiv bemerkbar.

All-time-high

Nach erneutem ,,All-time-high*
im abgelaufenen Geschiftsjahr
und sich fortsetzendem Wachs-
tumskurssiehtsich Freekin seiner
Innovations- und Kooperations-
strategie bestitigt. Ein wichtiger
Erfolgsbaustein ist auch die 1991
von Freek mit begriindete KSG
Geritetechnikin Waldheim/Sach-
sen. Urspriinglich ausschliefllich
aufdie Herstellungeinfacher Stan-
dardheizelemente fiir die Haus-
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EUREKA und dem Bundesminis-
terium fiir Bildung und Forschung
begleiteten Kooperation profitie-
ren. So beschiftigen die iberwie-
gendkleinen und mittleren Netz-
werkpartnerinzwischen iiber 300
Mitarbeiter und bedienen die
gesamte Bandbreite elektrischer
Industrieheizelemente. Alsjiings-
te Neuheiten des Netzwerkver-
bunds wird Freek zur Fakuma
ex-geschiitzte Fass- und Contai-
nerheizungen vorstellen sowie
speziell fiirs Thermoformen die
neue Infrarotstrahler-Generation
aus dem Hause Ceramicx. st
Freek | Halle A2, Stand 2206
@ www.freek.de

Hochfein, hochkomplex, hochpoliert

Leonhardt stellt auf der Fakuma Beispiele sowohl fiir
polierte Oberflichen als auch fiir filigrane Strukturen aus

Interesse an Automatisierung und

Kosteneinsparung? Bei uns in der Halle B2
Stand B2-2201 wird produziert!

Hammerle AG
Die Insideradresse fiir die perfekte
Montageautomatisierung

Besuchen Sie uns an der Fakuma! DasTeam der
Hammerle AG freut sich, Sie kreativ zu beraten.

Hammerle Maschinenfabrik AG

Telefon +41(0)55 418 49 00
Telefax +41(0)55 418 49 01
info@hammerle.ch
www.hammerle.ch

Kornhausstrasse 35
Postfach 342
CH-8840 Einsiedeln
Switzerland

Erodiertechnik Fiir die Herstellung
optischer Teile, medizintechni-
scher Produkte und anderer an-
spruchsvoller Anwen-
dungen werden hoch-
glanzpolierte Kavititen
benétigt, denn bereits
kaum wahrnehmbare Un-
ebenheiten kénnen zur Un-
brauchbarkeit des Produkts
fihren. Beim Unternehmen
Leonhardt in Hochdorf wurden
die spiegelglatten Oberflidchen
jahrzehntelang ausschlielich
manuell erzeugt, ein sehraufwen-
diges Unterfangen. In Zeiten des
stetig steigenden Zeitdrucks hat
das Unternehmen deshalb nach
einer Alternative gesucht, die die
gleiche Qualitat bei geringerem
personellen Aufwand garantiert,
und seinen Maschinenpark um
Anlagen fiir das Erodierpolieren
erweitert.

Mit dem Erodierpolieren ist das
Familienunternehmenjetztinder
Lage, seine standardmafig erziel-

Erodierpolierte Kavitat fiir das
Spritzen von Uhrengehdusen
Foto: Leonhardt

ten Rauheitenvon 0,5 umaufsage
und schreibe 0,07 pm zu reduzie-
ren. Damit ist bereits die Ober-
flachengiite erreicht, mit der sich
optische Linsen oder Reflektoren
prozesssicher herstellen lassen.

Fiir noch anspruchsvollere An-
wendungen missen die speziell
geschulten Mitarbeiter die Ober-
flichen mit manuellen Poliertech-
niken ,,nur* noch auf einen Ra-
Wert von 0,05 um nachbear-
beiten. Diesen Spiegelglanz
erreichen sie nicht nur auf
grofien Flichen, sondern
auchan filigranen Struk-
turen und schwer zu-
ganglichen Stellen.

Ein Markenzeichen des
Unternehmenssind - dank
der langjihrigen Erfahrungen
in der Graviertechnik - hochpra-
ziseausgefiihrte filigrane Details,
sowohl auf Bauteilen als auch in
Spritzgieffformen. Mit hochmo-
dernen Maschinen konnen Tole-
ranzenvon 2 umrealisiert werden.
»Ebenso wichtig wie leistungs-
fahige Technik sind dabei das
Wissen und das handwerkliche
Geschick unserer Mitarbeiter,
betont Inhaber Dr. h.c. Wolfgang
Leonhardt.

Mit dem Know-how seiner Mit-
arbeiter, die in den vergangenen
fiinf Jahrzehnten ein enormes
Wissen und unschitzbare Erfah-
rungenzusammengetragenhaben,
kann das schwibische Unterneh-
menheutehochkomplexe Ein-und
Mehrkomponentenwerkzeuge
nicht nur fiir die Verarbeitung von
Kunststoffen, sondernauch fiir die
Verarbeitung von Metallen und
Keramiken herstellen. Auch spe-
zielle Bearbeitungswerkzeuge und
Elektroden werden im eigenen
Haus gefertigt. su

Leonhardt | Halle A5, Stand 5206

@ www.leonhardt-gravuren.de

In nur 10 Minuten:
Gehalte von Kohle- und
Glasfaser in Kunststoff
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