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Hochglanz-polierte Kavitiaten
wirtschaftlich herstellen

Die Oberflachengite eines form-
gebenden Werkzeuges hat groBen
Einfluss auf die Qualitat des Pro-
duktes. Diese Binsenweisheit gilt
ganz besonders bei der Herstel-
lung optischer Teile und medizin-
technischer Produkte. Kaum
wahrnehmbare Unebenheiten
kénnen zur Unbrauchbarkeit des
Produktes fiihren.

Im Graveurbetrieb Leonhardt
werden seit Jahrzehnten in
manueller Tatigkeit hochglanz-
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polierte Kavitaten gefertigt, ein
aufwendiges und kostenintensives
Unterfangen. Dem gegenlber
steht der stetig zunehmende
Preisdruck auf dem globalen
Markt. Mittels hochpraziser Ma-
schinentechnik und durchdachter
Prozessfiihrung kann das innova-
tive Werkzeug- und Formenbau-
unternehmen heute Oberflachen-
rauheiten nach VDI Feld 0 durch
das wirtschaftliche Poliererodieren
erzielen.
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Werkzeug-Oberflachen fir Alltags-
produkte und technische Teile
weisen bei Leonhardt standard-
maBig Rauheiten unter 0,5 Mikro-
meter auf. Durch das Poliererodie-
ren ist das Familienunternehmen
jetzt in der Lage, diesen Wert auf
sage und schreibe 0,07 Mikro-
meter zu reduzieren. Damit ist be-
reits die OberflachengUte erreicht,
mit der sich optische Linsen oder
Reflektoren prozesssicher her-
stellen lassen.

Kavitaten, mit denen medizintech-
nische Produkte wie Prothesen
oder Implantate gefertigt werden
sollen, miissen nach wie vor von
speziell geschulten Mitarbeitern
mit manuellen Techniken

auf Hochglanz poliert werden.
Dabei erreichen sie einen

Ra-Wert von 0,05 Mikrometer, was
einer spiegelglatten Oberflache
entspricht. Vollkommen gleich, ob
es sich um groBe Flachen oder
filigrane Strukturen handelt, ob
sie leicht oder schwer zugénglich
sind.

Um diese hohe Qualitat zu er-
reichen, begleitet der Graveur-
betrieb Leonhardt seine Auf-
traggeber gern bereits in der
Planungsphase zu einem

neuen Produkt. Das garantiert
eine durchgéngige Daten- und
Prozessstrategie und die Auswahl
des geeigneten Werkzeugstahls.
AuBerdem erhélt der Auftraggeber
Hinweise zur optimalen Verar-
beitungsstrategie bei der Serien-
produktion.

Bild:

Damit das Licht in die richtigen Bahnen
gelenkt wird: Hochglanzpolierte Kavitaten
sind unabdigbar fur der Fertigung
hochwertiger optischer Teile

(Werkbild: Graveurbetrieb Leonhardt,
Hochdorf)
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