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GEFRASTES HOLOGRAMM

Wer sich und seine Produkte durch eine
Markierung vor Plagiatoren schiitzen
oder seinen Kunden eine einzigartige
Oberflichenanmutung anbieten will, fir
den sind Hologramme oft das Mittel der
Wahl. Das Werkzeug- und Formenbau-

unternehmen Leonhardt e. K. bietet seit
Kurzem eine prozessintegrierte Methode
fiir SpritzgieBwerkzeuge an: das Friisen
von oberflichenintegrierten Hologram-
men. Als Beispiel gibt es einen Ein-
kaufswagenchip als Give-away, selbst

gefertigt mit einem eigenen Werkzeug.
Wer diesen Chip jedoch genauer be-
trachtet, wird tberrascht sein: Darin ist
ein Hologramm mit vielen Details ein-
gearbeitet, das man zwar sehen, jedoch
kaum fiihlen kann. Eine Voraussetzung
fiir die Einarbeitung eines sehr feinen
Hologramms in die Oberfliche einer Ka-
vitdt ist ohne Frage ein leistungsfihiges
Frisbearbeitungszentrum. Fiir das Aus-
fiihren des Hologramms ist kein zusitzli-
I,.éher Prozessschritt erforderlich, es wird
/withrend der Herstellung der Kavitit im

| Frisverfahren gleich mit eingearbeitet.

Im Vergleich zu anderen Methoden der
Hologramm-Erzeugung bleibt dadurch
der zusitzliche zeitliche und finanzielle
Aufwand begrenzt. Dieser Effekt wird
noch einmal dadurch verstirkt, dass auch
die Abmusterung bei Leonhardt erfolgen
kann. %

www.leonhardt-gravuren.de

Tartler

FASSBEFULLUNG OHNE STORLUFT

Tartler prisentiert die neue Vakuum-Ab-
fiillstation Tava 200 F in Kombination
mit seiner 1K-Anlage Nodopox 200 V, die
dem volumengeregelten Dosieren und Mi-
schen von Epoxies und PU dient. In der
Klebstoff- und Dichtmassen-Produktion
erfolgt die Verpackung dieser oft hochvis-
kosen Pasten in Spannring-Deckelfisser,
die dann komplett in die Mischtechnik-,
Dosiertechnik- und Applikationsanlagen
der Verarbeiter eingestellt werden. Das
Problem: Haben sich bei der herstellersei-
tigen Befiillung Luftkammern im Material
gebildet. so stromt diese ,,Storluft™ wih-
rend des Entnahme- und Dosierprozesses
in die Dosierpumpe.

Die Vakuum-Abfiillanlage Tava 200 F
schafft die Storluft-Problematik schon im
Stadium der Fassbefiillung beim Mate-
rialhersteller aus der Welt. Sie ist ausge-
legt fiir 200-Liter-Deckelfisser, lédsst sich
fiir viele pastdse und hochviskose Fluide
nutzen und kann auch auf andere Gebinde-
groBen angepasst werden. [hre vier Haupt-
komponenten sind ein Spannsystem zum
Stabilisieren des leeren Fasses, ein spezi-
eller Kombiaufsatz zur synchronisierten
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Vakuumerzeugung und Befiillung, eine
Vakuumpumpe und die Steuerung (Touch-
screen). All das ist auf einem rundum zu-
ginglichen Sockel mit Fasszentrierplatte
installiert. Das Laden der Station sowie
das Ausrichten und Einspannen des Fasses

auf der Zentrierplatte erfolgen manuell;
die Vakuumbeaufschlagung des Fasses
und das fast gleichzeitige Befiillen hinge-
gen vollautomatisiert.

www.tartler.com




