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Keramik-Spritzguss in 2K

Stoffschliissige Verbindun-
gen unterschiedlicher Hoch-
leistungskeramiken. Keramik-
Spritzguss eignet sich hervor-
ragend fir die Near-net-shape-
Fertigung von kleinen, kom-
plexen Bauteilen in hoher
Stlickzahl. Durch die endkon-
turnahe Formgebung lassen
sich die Fertigungskosten teils
deutlich reduzieren. Bei Ein-
satzgebieten, in denen das
nachtragliche Fligen von Kera-
miken ungeeignet ist, bei-
spielsweise bei medizintechni-
schen Anwendungen, wird
analog zum Kunststoffspritz-
guss auf stoffschliissige Ver-
bindungen durch 2-Komponen-
ten-Fertigungsverfahren ge-
setzt. Bislang konnten aller-
dings nur gleichartige Kerami-
ken miteinander kombiniert
werden, beispielsweise verschiedene Farben der
gleichen Oxidkeramik. In einem Forschungsprojekt
zwischen dem Unternehmen Leonhardt aus Hochdorf
und dem Institut fir Fertigungstechnologie kerami-
scher Bauteile (IFKB) der Universitdt Stuttgart wurde
nun die Entwicklung eines 2K-Spritzgiellverfahrens,
das stoffschliissige Verbindungen zwischen unter-
schiedlichen Hochleistungskeramiken ermdglicht,
untersucht. Im Ergebnis kénnen Keramiken mit
unterschiedlichem Sinterverhalten jetzt so konditio-
niert werden, dass sie bei der thermischen Behand-
lung synchron schwinden und einen festen Verbund
eingehen. Vor allem umfassendes Know-how in der
Materialaufbereitung erméglichte die Anpassung des
Sinterverhaltens durch passgenaue Sinteradditive.
Zudem wurde das 2K-Spritzgusswerkzeug sowie die
Fertigungstechnik an die neue Materialzusammen-
setzung angepasst. Auf diese Weise wird die Ver-
bindung einer Strukturkeramik mit guter Hoch-
temperaturfestigkeit mit einer elektrisch leitfahigen
Funktionskeramik mdglich. Dies ist unter anderem in
der Hochfrequenzchirurgie von Vorteil.
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MIKROSPRITZGIESSEN

Bild 1. Auch diinnwandige Bauteile lassen
sich nun im 2K-Keramikspritzguss fertigen

Die 2K-Keramiken realisieren nun’eine feste, un-
|6sbare Verbindung zwischen unterschiedlichen
Hochleistungskeramiken, sodass das Eindringen von
Bakterien oder Verunreigungen verhindert wird. Die
Bauteile lassen sich aufgrund guter Wérme-, Saure-
und Abrasionsbestindigkeit gut desinfizieren. Durch
den modifizierten Prozess werden 2K-Keramik-Bau-
teile bei bestehender Materialkombination in grofden
Stlckzahlen kostenglnstig herstellbar. Die Bauteile
weisen eine lange Standzeit und Lebensdauer auf
und kénnen die gewiinschten Materialeigenschaften
gezielt miteinander kombinieren (Bilder 1 und 2). B
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Bild 2. Bei diesem
Bauteilen konnten
die Werkstoffe ZTA,
Al,0; und TiN mit-
einander verbunden
werden




